EQUIPAMENTO: SERRA PONTE CNC 4 EIXOS

MODELO: SUPER LCD 600

DESCRICAO:

Serra Ponte CNC 4 eixos

Automacéo

CNC

Movimentos simultaneos

Eixos X,Y,ZeC

Acionamentos

Movimentos manuais e automaticos atraves de
servomotores com reducgéo planetaria

Barramentos

Guias lineares e patins reforcados em aco especial
retificado

Painel de comando

Painel articulado, com tela touch screen colorida 15
+ botdes principais em ago inox, sistema de
seguranga contra quedas de energia, entrada usb e
acesso remoto via wi-fi

Idiomas

Portugués, inglés e espanhol

Lubrificacéo

Sistema de lubrificacdo automatico

Gama de cortes

Retos, ortogonais, multiplos, figuras geométricas,
cortes livres, corte ponto a ponto, curvos e
desenhos em DXF

Cabecote de giro

Movimentos manuais e automaticos de até 360°,
sensor de altura, sensor de posicionamento

automatico, selo mecanico e coletor rotativo para
movimento de giro e luz laser de posicionamento

Disco de corte

@600 a @650 mm (inversor de frequéncia incluso)

Sistema de refrigeracéo de
corte

Automatico

Sistema basculante

Mesa hidraulica refor¢gada com forro em
compensado naval capacidade 2 Ton.

Capacidade de corte

140 mm alt. X 2.100 mm larg. X 3.300 mm comp.

Estrutura

Aco carbono refor¢gado e fechamentos laterais
retentores de agua e lama

Carenagens frontal e traseira

Aco inox




Parafusos

Aco inox

Indicador de funcionamento

Torre de sinaliza¢do visual a distancia 03 cores

Protecédo contra oxidagao

Estrutura jateada e protegida com primer epoxi

Acabamento

Tinta P.U

Dimensdes do equipamento

3.150 mm alt. X 5.700 mm larg. X 3.000 mm comp.
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DEMONSTRATIVO OPERACIONAL

PAINEL DE COMANDO ARTICULADO

MONITOR COLORIDO 15” TOUCH SCRENN




Load Your Application
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INTERFACE INICIAL
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CORTE MANUAL EIXO C (CABECOTE DE GIRO)

FUNGAO PROGRAMAVEL DE 0° A 360°
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CORTES AUTOMATICOS

OPGOES DE CORTE ATRAVES DE DESENHOS EM DXF E FORMATOS
PRE-PROGRAMADOS SALVOS EM MEMORIA
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CORTES MULTIPLOS E ORTOGONAIS
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CORTES EM CIRCULOS, ELIPTICOS E POLIGONOS
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CORTES POR TEMPLATE
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MONITOR GRAFICO
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DEMONSTRATIVO ESTRUTURAL

CABEGOTES EIXOS Z e C (SOBE/DESCE E GIRO 360° PARA DISCO ATE @650 MM)
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SISTEMA CENTRAL DE LUBRIFICAGAO AUTOMATICO INTERLIGADO AO CNC
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ESTRUTURA E FECHAMENTO LATERAL REFORCADOS
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MESA BASCULANTE HIDRAULICA CAPACIDADE 2 TON.
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CARENAGENS DE PROTEGCAO FRONTAL E TRASEIRA
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UNIDADE HIDRAULICA DE ELEVAGAO MESA BASCULANTE




